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INTRODUCCION:

Este material epropledadde G/S Vortex systems y no e:

Parareproducirse o para seusoadq exceptoen
ocuerdol

Yunacarta de2 dzii 2 NAde padekl€)® § Vortex
systems.

Adicionalmerantgestemanualestoasecho pareael usoy
entrenamientoreferente of servicioy reparaciones

Debidoa la continuaingeniertiay busquedadel
desarrollocontinuo revisiongudieranocurrir conesta
publicacion

Siemprerevise con G/S Vortex Systems pawalquierm
odificacion

Estapublicacionseradivididaenlassiguientedres
secciones

A. Sedrraidenticficar y desarmarla
tuberio central:

B. Modificarlatuberiacentral y
armar.

C. Volver armorel pivote central:



Shut Down and
Disassembly

Always follow all local, state, and federal safety
requirements .

1.

2.

ldentificapeligrosa lasseguridady
documentalo

Notrabajesolo.

Utalikzartodoslos PPEKEquipoProteccion
Personal)

Bioqueray etiquetor el sistemaelectricodel
panel del private central.

. Verifigue que no aycorrienteelectricaen el

pivote centro.

Si lopompade loestacionEs portable y opera
con un PTO o usistemoelectricotiene que
serdescorgady biogueada

Bioqueoy etiquetotodalalineade latuberia
valvulasabasteciendaguaal pivote central.

Protectyorde ciadasarnesconcertifikcado
dfe OSHAentrenamientoedsrequerido,
cujandotrabajeen el pivote central.

Lossoportesde latorre no sonunaescaleray
no estanechospara semusadoscomo
Plataforma.s

10. Siempreuseuna escaleraaprobadoy siga

todaslasreglasde OSHAnientraslo use.



CENTER PIVOT

Vortex Flow Amplifier

VORTEX AMPLIFICATION

FLOW CHAMBER

VORTEX

— i ounier

\G CHAMBER
FLOW DIVIDER pe

COMPRESSOR

PARABOLIC INLET

El materialde le queel ampliadorfue
fundidoes un fusion de polyurethane.
Es un materianuy estableen grandes
cambiosde temperature. Es35F ¢
37.2C)astato 140F (60C). Lisacciones
14MPa, ytiene unagranresistenacian
los quimicos



Center Pivot Identification

A.Piatasdel pivote:
B.Tuberiaascendente
C.Girartubo:

D.Control del panel:
E.a Wibo:
F.Anillo Colectivo



Linear Irrigation Systems

Losterrenosno estanparejos

Todoslos sistemagde riegoconrodaje
don aplicablescandidatos Para la
Instalacionde G/S Vortex Systems
cAmplificadorde fluidog Elprocesode

sierrepara lalinea de riegorequire
curiaspara las cuatraguedas Lascurias
debende ser uncuartode diametrode
lasruedas

Detalles29 CFR 1910.178 (K) (1)




Vd

VistasadicionaleR S Pivoté/ Sy |

Los dos sotprres setandaresle enstandaresie ensamble




DESARME

Desarme Elsoportede losladosde laparte
de labrida. Seusaraun nuevojuegode
tornilloscuanserearme NO RESURINguno
delostornillosviejos La imagen darriba
muestralas barrasruzadaconectaday la
Imagen deabajolasmuestradesconectadas




AlineamientoR S Pivote/ Sy U

O { estadftlapartearribadeltubo
central y teniaunabarra que sextiende
aceadentrodeltubo central.

S

Remueveel yobo, tornillos de la
tapa, ycubredespuesl agujero

Tapeel agujeroque
guedaen el pivote
pivote central del

alneamiento




Pivote Central Alineamiento:

Nota: Coma sensenaarriba

Algunosmodelosy estructurasde pivotes
centralesnotienenla barra dealineamiento
vertical, quevall (0 NJ O fiBo. SRS
ensambladaotien e el pin delpivote
ningunamodificacionesrequerida



TuboAscendente

Asegureel codode 90gradoscon ungato
hidraulicopreviode movereltubo
ascendente
Lentamentedesciendael hidraulicopara
Removerel tubo con madacilidad Para

remover laarticulaciongiratoriaenelad We
tubo. Tendraque descendecercasde cinco
laspulgada Paraensamblarenreversay el
gato hidraulicoreinstaleel amplificadoren el
lugarestabael tubo central.




VerificaAngularidadel
TuboAscendente

Angularidadhecesitaserrevisado Como se
muestra Elcentrodel ejees critic corel
componentegiratorio. Dimensiones

cruzadaRS ¢ 2 QOf 201

2 QO0f 201 JTRoslosajases3dn?
echosenlabridade la base inferior.




TuboCentralRemovido




Alineamientadel PivoteCentral:

Primeromiday reviseel niveldel
alineamiento Adjusteconel gatohidraulico
comoseanecesarioDespuesocalize un
punto referenteverticalenla partede
adentroR S f tulio.Wéandatu punto de

referencioverticalbajedzy’PlainE €
verifiqueel plano vertical.Tuduslos ajustes
son para seechosenla entrada detodo
de 90grados A traves déosanosun
tractor oequipodel campaopudo

golpearel C/P stand.




ProcesaDe Modificacion

Nointercambieel tubo central conninguntorre.
Repararsiesreqguerida Recomendamosstampar
0 marcartodaslas partes deu C/Ptorre para
Identificarlasmasfacil.




PlatosPara L&rida

Dosacreo#1500chotornillos lasbridasson
usadagpara ismodificacion Encadajuegoestos

seranincluidoscontodoslostornillos requeridos
O PT pe DNID tlega ICXKNGAEDrekE?




Tubolnferior Secciordel dicenao

Eltubo inferior sutamanoescritico. De la
parte de afuerade labridainferior a la
partede labridasuperiorserianl4 las

pulgadat/- .125 lagpulgada

El perpendiculasobrel4 laspulgadaes
medidoa traves defubo +/- .09 las
pulgadalLimpietodo el mojo con un

cepillodr alambre.




Soldandd.aBrida

Limpiarel areasoldada
minuciosamenteTallary impiarcom
arpillode alambre seraecesario
Asegurarcejue losrequerimientos
perpendiculargodaviaestancorrectos
Mejores practicasde soldadurason:
Usar MNIG .035 wire, 250 IPMen
19-22 volts. El idequirerea rellenoen
slO.D. require pass .375 |lpalgada
relleno. Removenevaday limpiar.




EmpaquesSelladores

Duranteel ensamblajaun empaquees
requeridoentre cadabridade metalcomo
semuestraenla imagen deabajo
Alineamientode los orificiosde los
tornillos es crucial.

Capagle selladoressonrequeridos
entre lostubosl|.D. Circuloy el orificio
paralostornillos. Selladoreson
sealant esequeridoenambos lados
NQuse silicon.

A. PERMATEX #82184éllador
B: 3M Scotch Grip #84%&&llador
440B Sellador
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Revisat.oAlineacion

Revisarl alineamientoes crucialSelladores
oriemao, hacorrevision unalineamiento
orimero. Yrevisarlo perpendicular.Girandolc
/ torciendoel F/AbridagrisYbridametalen
linearecta.

Ahoradesarmey apligueel sealant.AlinearY
Instalelosecho ¥+16 NC agulgadatornillos,
F/W ytuercasaplicandod [ 2 O A U 18s
roscasdel tornillo. Alternando(troqueo

reversivg lentamenteaprieteloasta215
Ft/Lbs.




Asambled’roceso

Minuciosamentdimpie concepillode
alambretodaslas partesemueveel mojo
antes deensamblar




Ineacion

Comprobacioi\l




AlineaciorProcedimiento

Elprocesode alineamientoy ensamblajeen el tubo
superior sondenticosal deltubo inferior .
Aseguresale seqguirel alineamientgsellardqy
calibracionde lostornillos en losdetallesprevios
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Instalacion
Tuboy F/AAsamblea

Primerodesciendael gato hidraulico
lentamente y détentecuandola parte
ablertaestres pulgadasmasarribaqueel
tubo central. Estopermite espaciopara
ensanblarceUnavezalineadobaje
lentamenteen selugar




Mas bajo Vista

Laparteizqierdalos soportescruzadosaun
no ansidoajustados Conel gato hidraulico
posicionandadabajode labridainferior
comosemuestrg levantey asegurarel tubo
central.Despueslinearlos soportes
cruzados con laridainferior y.




Arriba TornilloTuercade Torsion
(215 Ft./Lbs.)



